Handkreissdagemaschine

Typische Unfdlle und Gefdhrdungen

Unfallbeispiel: Zuschneiden von Leisten

So geschah der Unfall

L

Unfallhergang:

Ein 61)ahre alter Tischler sollte auf einer Baustelle
eine Passleiste aus Massivholz (1,5 m x 6 cm x 1,5 cm)
konisch ausschneiden. Zum Bearbeiten legte er die
Leiste langs auf einen Werkstattbock auf. Die Hand-
kreissagemaschine fiihrte er mit der linken Hand, mit
derrechten Hand hielt er die Leiste hinter der Hand-
kreissage fest. Wahrend des Sageschnitts verkantete
sich die Sdge und es kam zu einem Riickschlag der
Maschine. Dabei gerieten Zeige- und Mittelfinger der
rechten Hand an das Sageblatt.

Verletzungsfolgen:

Offene Trimmerfrakturen von Zeige- und Mittel-
finger der rechten Hand. Die Berufsgenossenschaft
erbrachte fiir den Unfall Reha-Leistungen in Hohe
von 4.800 EUR.
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Gefahrdungsstufe ll:

Es besteht ein erheb-
liches Verletzungsrisiko
durch Beriihren der
Werkzeuge oder durch
wegfliegende Werkstiick-
teile.

Unfallursachen:

e Das Werkstiick wurde nicht auf zwei Werkstatt-
bocke aufgelegt und war wahrend der Bearbei-
tung nicht gespannt.

e Die vorhandene Fithrungsschiene wurde nicht
benutzt.

e Die Handkreissage wurde nicht mit beiden
Handen gefiihrt.

Schutzmaf3nahmen:
Die richtige Arbeitsweise bei solchen Arbeitsgangen
ist auf Seite 143 beschrieben.
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Handkreissdagemaschine

Handkreissdge mit Pendelschutzhaube Tauchkreissdge

1 Feste Verkleidung 7 Offnungsrichtung der beweglichen Schutzhaube
2 Spdneauswurfoffnung, Absauganschluss 8 Spaltkeilhalterung

3 Drehrichtungsangabe fiir das Sageblatt 9 Handgriff mit EIN - AUS-Schalter

4 bewegliche Schutzhaube 10 Ségeblatt

5 Fuhrungsplatte, Sdgetisch 11 Entriegelungshebel fiir Raste in Ausgangsstellung
6 Spaltkeil 12 Eintauchrichtung

max. 10°

El

Bau und Ausriistung Spaltkeil

Die bewegliche Schutzhaube muss den aus dem Sagetisch  Handkreissagemaschinen miissen mit einem Spaltkeil ausge-
herausragenden Teil des Sageblattzahnkranzes am Umfang  riistet sein. Ab Baujahr 2007 siehe EN 60745-2-5 bzw. Arbeits-
und beidseitig bis auf einen Offnungswinkelvon 10° verdecken.  hinweise in der Bedienungsanleitung.

Die Dicke des Spaltkeils muss der Dicke des Kreissageblatts an-
gepasst sein. Der Spaltkeil darf nicht dicker als die Schnittfugen-
breite und nicht diinner als der Sdgeblattgrundkérper sein.

Spaltkeilabstand vom Kreissageblatt so gering wie méglich ein-
stellen (Abstand max. 5 mm).
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Handkreissdagemaschine

Kreissdgeblatt

Fir Material und Arbeitsgang geeignetes Kreissageblatt verwenden.

HW-Flachzahn

Fur Rohzuschnitt von Vollholz
(Massivholz) in Faserrichtung

HW-Wechselzahn

Fur alle Holzwerkstoffe, Bau-
stoffplatten und weiche Kunst-
stoffe

Hochstzuldssige Drehzahl des Kreissageblatts nicht tiberschrei-
ten.

Kreissageblatt wegen moglicher Beschadigung der Schneiden
nie direkt auf dem Maschinentisch, sondern immer auf weichen
Unterlagen, z.B. Holz, Pappe, ablegen.

Verharzungen durch Reinigungsbad entfernen (Reinigungszeit
nach Gebrauchsanleitung beachten).

Beschddigte Kreissdgeblatter, z. B. mit ausgebrochenen Zah-
nen, Rissen, der Benutzung entziehen.
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HW-Wechselzahn

Fiir Platten mit beschichteten
oder furnierten Oberflachen
und Vollholz (Massivholz) quer
zur Faserrichtung

HW-Trapezflachzahn

Fir Aluminiumplatten und
-profile, harte und faserver-
starkte Kunststoffe

Der Spanwinkel hat Einfluss auf:
e Schnittqualitat

e Vorschubkréfte

e Schnittkrafte

e Zum Schneiden in Faserrichtung Kreissageblatter mit gro-
Bem Spanwinkel bevorzugen.

e Zum Schneiden quer zur Faserrichtung Kreissageblatter
mit kleinem Spanwinkel bevorzugen.

Freiflache

Zah_nriicken \

« Freiwinkel

Tangente an den
Schneidenflugkreis
Spanflache
Zahnbrust

Spanraum
1
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Zuschneiden von Vollholz (Massivholz)

Werkstiick gegen Verschieben sichern, z. B. mit Diibeln. Erforderliche Schnitttiefe einstellen (Richtwert: hochstens
10 mm mehr als Werkstiickdicke).

Kreissdgeblatt fiir Querschnitt wahlen.
Unterlagen so anordnen, dass das Sageblatt unter dem Werk-

Spaltkeilabstand und Befestigung priifen. )
stiick frei lduft.

Zuschneiden von Plattenmaterial Montagearbeiten

L! i
s T

Kreissdgeblatt fiir Plattenmaterial wahlen (z. B. vielzahniges  Fiir Montageschnitte beim Innenausbau geeignete Arbeitsvor-
HW-Wechselzahn-Sageblatt.) richtungen zur sicheren Werkstiickauflage und prazisen Werk-

Fiir eine sichere Fiihrung der Handkreissagemaschine sorgen,  2eusfiihrung benutzen.

z.B. durch Fiihrungslineal oder Fiihrungsschiene.

Werden Handkreissdgemaschinen stationdr in Tische ein- Maschine grundsitzlich mit beiden Handen fiihren.
gebaut, sind die Anforderungen an Tisch- und Formatkreis-
sdagemaschinen zu beachten.

Einsetzsdgen R Tauchkreissége verwenden; Spaltkeil entfernen, gegebenenfalls

N Spaltkeilhalterung festziehen; Fiihrungsschiene auf Werkstiick
auflegen und festspannen; Anschlagnocken fiir Einsetzpunkt
und Aussetzpunkt an der Fiihrungsschiene befestigen.

Handkreissdgemaschine am hinteren Anschlagnocken anlegen;
nach dem Einschalten der Maschine Sdgeblatt in das Werkstiick
eintauchen und Maschine bis zum vorderen Anschlagnocken
vorschieben; Sdgeblatt aus dem Werkstiick schwenken und Ma-
schine ausschalten.

Nach Beendigung der Einsetzarbeiten den Spaltkeil wieder
anbringen.
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